FERRULES 8

Aluminium Type S

Rope @ mm

. fibre core . steel core Ferrule No. Swaging Die No. Presszet:Inl::rrule

min. max. min. max.

6,7 7,2 6,1 6,5 7 6,5 13
7,3 8,2 6,6 7,2 8 7,5 15
8,3 9,2 73 8 9 8 16
9,3 10,2 8,1 9 10 9 18
10,3 11,2 9,1 10 1 10 20
11,3 12,2 10,1 11 12 11 22
12,3 13,2 11,1 12 13 12 24
13,3 14,2 12,1 13 14 13 26
14,3 16,2 13,1 15 16 15 30
16,3 18,2 15,1 17 18 17 34
18,3 20,2 171 19 20 18 36
20,3 22,3 19,1 21 22 20 40
22,4 24,3 21,1 23 24 22 44
24,4 26,3 23,1 25 26 24 48
26,4 28,3 251 27 28 26 52
28,4 30,3 27,1 29 30 28 56
30,4 32,3 29,1 31 32 30 60
32,4 34,3 31,1 33 34 32 64
34,4 36,3 33,1 35 36 34 68
36,4 38,3 35,1 37 38 36 72
38,4 40,3 37,1 39 40 38 76

Splicing instructions for our S Ferrules:

Select the appropriate ferrule according to our splicing table. Wire  rope constructions with a tensile grade above 1770 N/mm? should
rope constructions with a metallic cross-sectional area factor of  not be used.

less than 0,283 should not be used. These splicing instructions  Please refer to our instructions for ZEN®ferrules Form A-B.

work for wire rope constructions according to EN 12385-4. Wire
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